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FICHE TECHNIQUE

COLLE SCHWEPA BLANCHE

La colle Schwepa blanche est composée de sables naturels carbonatés et silicatés, triés et
séchés ainsi que des ingrédients suivants : ciment blanc, hydroxyde de calcium, additifs pour
I'amélioration de la mise en ceuvre, de I'adhésion et des qualités hydrofuges.

Granulométrie : 0,7 mm
Collage : env. 4 & 5 kg/m? env. 5 a 6 m?/sac 25 kg/sac
Entoilage : env. 5 & 5,5 kg/m? * env. 4,5 3 5 m?/sac* 25 kg/sac

*pour une couche de 4 mm

Besoin d'eau : env. 6,0 a 6,5 |/sac

Volume : env. 800 I/t

Résistance adhésive : > 0,08 N/mm?

Facteur d'absorption d'humidité : w < 0,5 kg/m?h%>
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Résistance a la pression : > 10 N/mm?

Conductivité thermique : env. 0,87 W/mK
Comportement au feu : A2

Coefficient de résistance a la diffusion de vapeur p : < 25

Stockage

Emballage En sac en papier de 25 kg 48 sacs / palette
En silo

Consignes de
mise en ceuvre

Consignes de La colle Schwepa blanche contient de la chaux et du ciment blanc, pour cette raison il a une
sécurité réaction alcaline avec I'humidité. Marquage de matiére dangereuse : Xi irritant. Irrite la peau.
Danger de lésions sérieuses pour les yeux.
Ne pas laisser a la portée des enfants. Ne pas aspirer la poussiére. Eviter le contact avec la
peau. Aprés le contact avec les yeux rincer immédiatement et abondamment a l'eau et
consulter le médecin. Pendant le travail porter des gants de protection et des lunettes de
protection/protections du visage appropriés. Apres l'ingestion consulter immédiatement un
médecin, en montrant I'emballage ou I'étiquette. Respecter impérativement la fiche de
données de sécurité.

Mise en déchets

Controle qualité Tous nos produits subissent en permanence des contrbles internes et externes dans notre
propre laboratoire. Les informations précédentes sont données a titre de conseil, et elles sont
basées sur les informations actuellement disponibles. Nous devons cependant exclure tout
engagement par rapport a une validité en général des différentes recommandations, puisque
I'application et les méthodes de mise en ceuvre se trouvent en dehors de notre portée, et la
diversité des supports demande une prise en compte des recommandations des spécialistes et
des professionnels. Les normes en vigueur, les agréments et les directives sont toujours a
respecter. Nos conseillers spécialisés se tiennent a votre disposition pour toute autre question
technique.

La présente fiche technique est conforme a I’ATE-07/116 et au DTA 7/11-1489
Fiche technique : derniére mise a jour 14/02/2012

Les informations de ce document, relatives aux propriétés et a la mise en ceuvre des produits décrits, sont données sur la base de nos
connaissances les plus récentes et de notre expérience pratique. La diversité des applications empéchant toutefois une description détaillée de
toutes les possibilités d’emploi, nous ne pouvons en aucun cas engager notre responsabilité. Sous réserve de modifications techniques.
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